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Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r, poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

TiA Sp. z 0.0.
ul. Stowackiego 22a, 37-200 Przeworsk

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zestaw wyrobow systemu montazowego TiA
do mocowania elementéw instalacyjnych

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integraing czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.
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Aprobata Techniczna ITB AT-15-9315/2015 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9315/2014.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9315/2015 zawiera 56 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw systemu montazowego TiA do
mocowania elementoéw instalacyjnych, produkowany przez firme TiA Sp. z 0.0, ul. Stowackiego 223,
37-200 Przeworsk.

W skiad zestawu systemu montazowego TiA wchodzg nastepujgce wyroby:

—  klips MTGP-KMR z polipropylenu (PP), do rur ogrzewania podiogowego, wg rys. 1 + 4, do
zamocowania w warstwie izolacji cieplnej,
- klips MTGP-KNS z polipropylenu (PP), do rur ogrzewania podiogowego, wg rys. 5,

do zamocowania na siatce zbrojeniowej o grubosci drutu 4 = 6 mm,

- klips MTGP-KDS z polipropylenu (PP), do szyny mocujgcej rury ogrzewania podiogowego, wg
rys. 6, do zamocowania szyny w warstwie izolacji cieplej,

—  klips MTGP-SDP z polipropylenu (PP), do rur ogrzewania podiogowego, wg rys. 7,
do zamocowania w warstwie izolacji cieplej (ptytach Profisystem Duo),

- szyna MTGP-SZSM z poli(chlorku winylu) (PVC), do rur ogrzewania podiogowego

i $ciennego, wg rys. 8,

- szyna MTGP-SZSMT z poli(chlorku winylu) (PVC), z tasma klejgca, do rur ogrzewania

podiogowego i $ciennego, wg rys. 9,

- szyna MTGP-SZNM z polipropylenu (PP), do rur ogrzewania podiogowego

i sciennego, wg rys. 10,

- szyna MTGP-SZNMT z polipropylenu (PP), z tasma klejaca, do rur ogrzewania podtogowego

i §ciennego, wg rys. 11,

-  szyna MTGP-SZNMK z polipropylenu (PP), z klipsem, do rur ogrzewania podiogowego, wg

rys. 12,

- szyna MTGP-SZU z polipropylenu (PP), uniwersalna, do rur ogrzewania podiogowego

i Sciennego, wg rys. 13,

- szyna MTGP-SZUT z polipropylenu (PP), uniwersalna, z tasmg klejgca, do rur ogrzewania

podiogowego i sciennego, wg rys. 14,

— szyna MTGP-SZUK z polipropylenu (PP), uniwersalna, z klipsem, do rur ogrzewania

podiogowego, wg rys. 15,

- hak pojedynczy MTGP-HPJ z polipropylenu (PP), do mocowania rur ogrzewania

podtogowego, wg rys. 16,

- hak podwdjny MTGP-HPD 2z polipropylenu (PP), do mocowania rur ogrzewania

podtogowego, wg rys. 17,

- hak pojedynczy MTGP-HPJS =z polipropylenu (PP), do mocowania rur ogrzewania

podiogowego, z tgcznikiem tworzywowo-metalowym, wg rys. 18,
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— hak podwéjny MTGP-HPDS =z polipropylenu (PP), do mocowania rur ogrzewania
podtogowego, z tacznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym, wg rys. 19,

- tuki prowadzgce MTGP-LP z poliamidu (PA6) wzmocnionego widknem szklanym, do rur
ogrzewania podiogowego, wg rys. 20,

- uchwyt zamykany FIXP-E z polipropylenu (PP) lub poliamidu (PA6), do mocowania rur, wg
rys. 21,

- uchwyt zamykany FIXP-EDS3 z polipropylenu (PP) lub poliamidu (PA6), do mocowania rur,
z tacznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym, wg rys. 22,

- szyng montazowg FIXP-SZ =z poli(chlorku winylu) (PVC), do uchwytéw FIXP-E,
wg rys. 23,

—  tgcznik szynowy FIXP-LS z poliamidu (PA6), do taczenia szyn FIXP-SZ, wg rys. 25,

—  blokade szynowg FIXP-BS z poli(chlorku winylu) (PVC), do zabezpieczenia uchwytow FIXP-E
przed przesuwaniem sie w szynie montazowej FIXP-SZ, wg rys. 24,

—  nakretka montazowa M6 FIXM-M, stalowa, wg rys. 26,

- uchwyt pojedynczy otwarty FIXP-PJ z polipropylenu (PP), do mocowania rur, wg rys. 27,

- uchwyt pojedynczy otwarty FIXP-PJSD3 z polipropylenu (PP), do mocowania rur, z tacznikiem
rozporowym tworzywowo-metalowym, wg rys. 28,

- uchwyt pojedynczy otwarty FIXP-PJT i FIXP-PJTC z polipropylenu (PP), z tulejg mosiezng
M6, wg rys. 29,

~ uchwyt pojedynczy otwarty FIXP-PJSD1 2z polipropylenu (PP), do mocowania rur,
z tulejg mosiezng M6, z tgcznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym, wg rys. 30,

- uchwyt podwaojny otwarty FIXP-PD z polipropylenu (PP), do mocowania rur, wg rys. 31,

- uchwyt podwdjny otwarty FIXP-PDSD3 z polipropylenu (PP), do mocowania rur, z tgcznikiem
rozporowym tworzywowo-metalowym, wg rys. 32,

—  uchwyt podwdjny otwarty FIXP-PDT i FIXP-PDTC z polipropylenu (PP), do mocowania rur,
z tulejg mosiezng M6, wg rys. 33,

—  uchwyt podwojny otwarty FIXP-PDSD1 z polipropylenu (PP), do mocowania rur, z tulejg
mosigzng M6, z tgcznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym, wg rys. 34,

—  obejma stalowa FIXM-OZG pojedyncza, do mocowania rur z wktadkg EPDM lub PVC-P oraz
fgcznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym, wg rys. 35,

- obejma stalowa FIXM-OBG pojedyncza, do mocowania rur z tgcznikiem rozporowym
tworzywowo-metalowym, wg rys. 36,

- obejma stalowa FIXM-PZG podwojna, do mocowania rur z wktadkg EPDM lub PVC-P oraz
tacznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym, wg rys. 37,

- obejma stalowa FIXM-PBG podwojna, do mocowania rur z tgcznikiem rozporowym
tworzywowo-metalowym, wg rys. 38,

- konsola scienna (wspornik szynowy) FIXM-KS, wg rys. 39,

—  szyna montazowa FIXM-PM, wg rys. 40,

- konsola $cienna (wspornik szynowy) FIXM-KSS typu STRUT, wg rys. 41,
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- szyna montazowa FIXM-PMS typu STRUT, wg rys. 42,

- konsola scienna (wspornik szynowy) FIXM-KSP z podparciem, wg rys. 43,
- zZigczka gwintowana FIXM-ZG, wg rys. 44,

—  klamra do dzwigarow FIXM-KD, wg rys. 45,

- $ruba z tbem miotkowym FIXM-ESM, wg rys. 46,

- nakretka montazowa FIXM-NR, wg rys. 47,

- {gczniki szyn montazowych FIXM-LS, wg rys. 48,

- stopa montazowa pozioma FIXM-SPP, wg rys. 49,

- stopa montazowa pionowa FIXM-SPP, wg rys. 50,

-~ $ruba dwugwintowa FIXM-SD, wg rys. 51,

- nakretki szesciokatne FIXM-NS: M8 i M10 wg normy PN-EN I1SO 4032:2004,
- wspornik naczynia wyréwnawczego FIXM-WN, wg rys. 52,

- wspornik uniwersalny wymiennikéw ciepta FIXM-WW, wg rys. 53,

- wspornik umywalki FIXM-WU, wg rys. 54.

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu systemu montazowego TiA sg wykonane ze stali, zeliwa
lub tworzyw sztucznych. Elementy stalowe i zeliwne sg pokryte lakierowa powloka proszkowag lub
powtokg cynkowg ogniowg wg normy PN-EN ISO 1461:2011 albo elektrolityczng powlokg cynkowg wg
normy PN-EN 1SO 2081:2011 lub PN-EN ISO 4042:2001+Ap1:2004.

taczniki rozporowe tworzywowo-metalowe, stanowigce elementy skladowe wyrobow
zestawu montazowego TiA, nie sg przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej i powinny by¢
dopuszczone do obrotu.

Wymagane wiasciwosci techniczne zestawu wyrobéw systemu montazowego TiA

do mocowania elementéw instalacyjnych podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Uchwyty tworzywowe, obejmy stalowe, szyny montazowe, konsole $cienne, stopy montazowe
i wsporniki montazowe FIXP i FIXM s3 przeznaczone do podwieszania i mocowania przewodéw oraz
elementow instalacyjnych takich jak: umywalki, wymienniki ciepta, naczynia wyréwnawcze itp.,
wewnatrz pomieszczen budynkow.

Uchwyty FIXP-E i FIXP-EDS3 oraz obejmy FIXM-OZG i FIXM-OBG o $rednicy = 50 mm moga
by¢ stosowane do mocowania rur spustowych.

Klipsy, szyny, haki i fuki prowadzace MTGP sg przeznaczone do mocowania i uktadania rur
ogrzewania podiogowego w warstwie izolacji cieplej lub rur ogrzewania $ciennego.

Haki pojedyncze MTGP-HPJ i podwojne MTGP-HPD mogg byé osadzane w podiozu
z betonu zwyktego, klasy nie nizszej niz C16/20 wg normy PN-EN 206:2014
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Haki pojedyncze MTGP-HPJS i podwojne MTGP-HPDS mogg by¢ osadzane w podtozach, do
ktorych przeznaczone sg fgczniki rozporowe tworzywowo-metalowe, stanowigce wyposazenie hakow.

Ze wzgledu na ochrone przed korozjg wyroby stalowe wchodzace w skiad zestawu wyrobow
systemu montazowego TiA powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach:
PN-EN ISO 2081:2011 oraz PN-EN I1SO 9223:2012.

Stosowanie zestawu wyrobéw objetego Aprobatg powinno by¢ zgodne z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego zastosowania, z uwzglednieniem wymagan Polskich
Norm i przepisow budowlanych, w szczegdlnosci rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12
kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690, z podzniejszymi zmianami) oraz informacjami Producenta

dotyczgcymi warunkow stosowania wyrobow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i elementy

Elementy systemu montazowego TiA sg wykonywane z nastepujgcych materiatow:

- elementy stalowe: ze stali gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007 lub gatunku
DD11 wg normy PN-EN 10111:2009 lub PN-EN 10139:2001, albo ze stali innych gatunkow,
o nie nizszych wiasciwosciach mechanicznych,

- korpus klamry dzwigaréw FIXM-KD: z zeliwa szarego gatunku EN-GJL 200 wg normy
PN-EN 1561:2012,

- $ruby dwugwintowe: ze stali w klasie wtasnosci mechanicznych nie nizszej niz 5.6 wg normy
PN-EN ISO 898-1:2013,

- wkiadki obejm stalowych: z EPDM lub PVC-P,

- tuleje mosiezne: z mosigdzu gatunku CW614N wg normy PN-EN 12164:2011,

- elementy tworzywowe: z poli(chlorku winylu) (PVC), polipropylenu (PP) lub poliamidu (PAS).
Temperatura mieknienia wg Vicata polipropylenu (PP) powinna by¢ nie mnigejsza niz 80 °C,

poli(chlorku winylu) (PVC) — nie mniejsza niz 70 °C, a poliamidu (PAB) — nie mniejsza niz 170 "C.

3.2. Wyroby
3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary wyrobéw objetych Aprobatg powinny by¢ zgodne

z rys. 1 = 54, Odchytkki wymiaréow nietolerowanych powinny odpowiada¢ klasie ¢ wg normy
PN-EN 22768-1:1999.
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3.2.2. Nosnosci charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne wyrobéw nie powinny byé
mniejsze niz nosnosci podane w tablicach 1 = 5.

3.2.3. Wytrzymatos$¢ na obciazenie pionowe. Uchwyty FIXP-E i FIXP-EDS3 oraz obejmy
FIXM-OZG i FIXM-OBG o $rednicy = 50 mm, z zamocowang pionowo rurg spustowa, poddane
pionowemu dziataniu obcigzenia kontrolnego wediug normy PN-EN 12200-1:2002, odpowiadajacego

masie 5,5 m stupa wody, przez 30 + 5 min, nie powinny trwale odksztaicié sie o wiecej niz 3 mm.

3.2.4. Wytrzymato$¢ uchwytéw otwartych do mocowania rur oraz klipsow, szyn i hakéw
do rur ogrzewania podiogowego i Sciennego na wyrywanie rury. Sita potrzebna do wyrwania rury
z uchwytu, w kierunku prostopadtym do jego osi, nie powinna byé mniejsza niz podana w tablicach 6 + 8.

3.2.5. Nosnos¢ zamocowari hakéw MTGP-HPJ i MTGP-HPD na wyrywanie
z podtoza. Nosnos¢ charakterystyczna zamocowan hakéw MTGP-HPJ i MTGP-HPD na wyrywanie
z betonu zwykiego, klasy nie nizszej niz C16/20 wg normy PN-EN 206:2014, przy gtebokosci
zakotwienia h; 2 40 mm, nie powinna by¢ mniejsza niz 0,37 kN.

3.2.6. Wytrzymatos¢ wspornikéw elementéw instalacyjnych na obciazenie sila
zginajaca. Obcigzenie niszczgce wspornikow elementéw instalacyjnych przy dziataniu sity zginajacej
nie powinno by¢ mniejsze od warto$ci podanych w tablicy 9.

3.2.7. Obciazenie dopuszczalne szyn i konsol $ciennych. Pod dziataniem obcigzenia
okreslonego w tablicach 10 i 11, nie powinno nastapi¢ przekroczenie dopuszczalnej strzatki ugiecia,
f =1/200 (gdzie | - rozstaw podpor lub odlegto$¢ miedzy podstawa konsoli a punktem przylozenia sity).

Po zdjeciu obcigzenia, odksztatcenie trwate nie powinno przekraczaé¢ wartosci 0,2 mm.

3.2.8. Wiasciwosci powlok ochronnych na elementach stalowych i zeliwnych. Elementy
stalowe i zeliwne wyrobow systemu montazowego TiA powinny by¢ pokryte:
- elektrolityczng powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 pm, spetniajacg wymagania
normy PN-EN ISO 2081:2011 lub
— powiokg cynkowg ogniowg o grubosci nie mniejszej niz 45 um, spelniajacg wymagania normy
PN-EN ISO 1461:2011 (w przypadku wyrobow wykonywanych z blachy stalowej o grubosci
1,213 mm), lub
— powiokg cynkowg ogniowg o grubosci nie mniejszej niz 55 pm, spetniajacg wymagania normy
PN-EN ISO 1461:2011 (w przypadku wyrobow wykonywanych z blachy stalowej o grubosci
4 i 5 mm), albo
- powlokg lakierowg proszkowg o grubosci nie mniejszej niz 60 pm | odpornosci
na odrywanie od podioza odpowiadajgcej stopniowi 0 wg normy PN-EN SO 2409:2013.
Elementy zigczne ($ruby i nakretki) powinny by¢ pokryte elektrolityczng powiokg cynkowa
0 grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajgcg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001+Ap1:2004.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu, objetego niniejszg Aprobatg Techniczna, powinny byé
dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane
W sposob zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich wiasciwosci.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace
informacje:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9315/2015,

- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposdb  oznakowania  wyrobu  znakiem budowlanym  powinien byé  zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odregbnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dofgczania informacji okre$lajgcej zagrozenia dla zdrowia lub Zzycia, wynikajace z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) zestaw wyrobow,
ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym

i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
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z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9315/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami) oceny zgodnosci zestawu wyrobow

objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9315/2015 dokonuje Producent, stosujac system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowg deklaracje

zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9315/2015 na podstawie:

a)
b)

wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.

a)

e)
f)
9)
h)

Wstepne badanie typu obejmuije:

temperature migknienia wg Vicata polipropylenu (PP), poli(chlorku winylu) (PVC) i poliamidu
(PAB),

nosnosci charakterystyczne,

wytrzymatos¢ na obcigzenie pionowe,

wytrzymatosci  uchwytéw  otwartych do mocowania rur oraz klipséw, szyn
i hakoéw do rur ogrzewania podtogowego na wyrywanie rury,

nosnos¢ zamocowan hakow MTGP-HPJ i MTGP-HPD na wyrywanie z podioza,

wytrzymato$¢ wspornikow elementow instalacyjnych na obcigzenie sitg zginajaca,

obcigzenie dopuszczalne szyn i konsol $ciennych,

wiasciwosci powtok ochronnych na elementach stalowych i zeliwnych.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wlasciwosci

techniczno-uzytkowych zestawu wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakfadowa kontrola produkcji

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatéw,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-9315/2015. Wyniki kontroli produkciji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
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Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyréb speinia kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne musza byé w pehni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,
b) grubosci powtok cynkowych i lakierowych na elementach stalowych i zeliwnych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) temperatury mieknienia wediug Vicata polipropylenu (PP), poli(chlorku winylu) (PVC)
i poliamidu (PAB),

b) nos$nosci charakterystycznych uchwytéw tworzywowych,

c) wytrzymatosci uchwytow na obcigzenie pionowe,

d) wytrzymatosci uchwytow otwartych do mocowania rur oraz klipsow, szyn
i hakéw do rur ogrzewania podiogowego na wyrywanie rury,

e) nosnosci hakéow MTGP-HPJ i MTGP-HPD na wyrywanie z podtoza.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ parti wyrobéw powinna byé okreslona
w dokumentacji zakladowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie temperatury migknienia wedilug Vicata. Sprawdzenie temperatury
migknienia wedtug Vicata nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 306:2014 (metoda B50).

5.6.2. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu wyrobéw polega na
ogledzinach i poréwnaniu z rysunkami 1 + 54. Wymiary sprawdza sie za pomocg przyrzgdéw
pomiarowych dostosowanych do wymaganej doktadnosci sprawdzanych wymiaréw.
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5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych. Sprawdzenie nosnosci
charakterystycznych wyrobow nalezy przeprowadzi¢ stosujgc urzadzenia do pomiaru sit
o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajace state i powolne
zwigkszanie sity az do zniszczenia. Bigd pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w calym zakresie

pomiarowym.

5.6.4. Sprawdzenie wytrzymalo$ci uchwytow rury na obciazenie pionowe. Sprawdzenie
wytrzymato$ci uchwytéw na obcigzenie pionowe nalezy wykonaé wg normy PN-EN 12095:2001.

5.6.5. Sprawdzenie wytrzymato$¢ uchwytéw otwartych do mocowania rur oraz klipséw,
szyn i hakéw do rur ogrzewania podiogowego na wyrywanie rury. Sprawdzenie wytrzymalosci na
wyrywanie rury nalezy wykona¢ poprzez prébe wyciggniecia watka probnego (stalowego Iub
z twardego drewna) umieszczonego w uchwycie, dzialajgc sita w kierunku prostopadiym do
ptaszczyzny zamocowania uchwytu, za pomocg dynamometru zgodnie ze schematem

przedstawionym na rys. 55.

5.6.6. Sprawdzenie nosnosci zamocowania hakow MTGP-HPJ i MTGP-HPD na
wyrywanie z podioza. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznej zamocowania hakéw MTGP-HPJ
i MTGP-HPD nalezy przeprowadzac na wyrobach osadzonych w betonie zwyklym klasy nie nizszej niz
C16/20 wg normy PN-EN 206:2014. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie
dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajacego state i powolne zwiekszanie sity
az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powinien przekraczac 3 % w catym zakresie pomiarowym.

5.6.7. Sprawdzenie wytrzymatosci wspornikow elementoéw instalacyjnych na obciazenie
sita zginajaca. Wspornik przymocowany zgodnie z instrukcjg Producenta nalezy obcigzy¢ sitg
zginajgcg dziatajgca pionowo, przylozong w polowie dtugosci ramienia wspornika, o wartosci wg
tablicy 9.

5.6.8. Sprawdzanie obciaZzenia dopuszczalnego szyn i konsol montazowych. Szyne
montazowg nalezy utozy¢ na dwoch podporach rozstawionych w odleglosci |, w sposéb zgodny
z warunkami uzytkowania i nastepnie przytozy¢ obcigzenie punktowe wg schematu przedstawionego
w tablicy 10. Konsole nalezy zamocowac zgodnie z warunkami uzytkowania i nastepnie przytozyc
obcigzenie punktowe wg schematu przedstawionego w tablicy 11. W momencie osiagniecia wielkosci
ugiecia f = I/200 obcigzenie badawcze nalezy usungé, a wielkos¢ zastosowanego obcigzenia

zmierzy¢. Po zdjeciu obcigzenia uzyskane odksztalcenie trwate nie powinno przekraczaé 0,2 mm.

5.6.9. Sprawdzenie wiasciwosci powlok ochronnych na elementach stalowych
i zeliwnych. Sprawdzenie wiasciwosci powtok ochronnych przeprowadza sie przez pomiar grubosci
powtok, wg norm: PN-EN ISO 2360:2006, PN-EN 1SO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2008 oraz



=H

12/56 AT-15-9315/2015

przez sprawdzenie odpornosci powloki lakierowej na odrywanie od podioza, wg normy
PN-EN ISO 2409:2013.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9315/2015 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-9315/2014.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9315/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ zestawu wyrobow systemu montazowego TiA do mocowania elementéw instalacyjnych
do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdZniejszymi zmianami) zestaw wyrobéw,
ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu
i stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9315/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
0 ochronie witasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie =zwalnia Producenta zestawu wyrobéw systemu

montazowego TiA do mocowania elementdw instalacyjnych od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakosé
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wyrobdw oraz projektantéw obiektéw i wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe

ich zastosowanie.
6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobéw systemu montazowego

TiA do mocowania elementéw instalacyjnych nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej temu
zestawowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9315/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9315/2015 jest wazna do 24 wrze$nia 2020 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznoéci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206:2014 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé
PN-EN 1561:2012 Odlewnictwo. Zeliwo szare
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych.

Czesc¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czesé 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10111:2009 Blachy i tasmy ze stali niskoweglowych walcowane na gorgco w
sposob ciggly, przeznaczone do obrobki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10139:2001 Taséma waska niepowlekana walcowana na zimno ze stali
niskoweglowych, przeznaczona do obrébki plastycznej na zimno.
Warunki techniczne dostawy

PN-EN 12095:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Uchwyty do
systemow przewodowych stosowanych do odprowadzania wody

deszczowej. Metoda badania wytrzymatosci uchwytu
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PN-EN 12164:2011

PN-EN 12200-1:2002

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN ISO 306:2014

PN-EN I1SO 1461:2011

PN-EN 1SO 2178:1998

PN-EN ISO 2409:2013

PN-EN ISO 2360:2006

PN-EN ISO 2808:2008
PN-EN ISO 4032:2004
PN-EN ISO 4042:2001
+Ap1:2004

PN-EN ISO 9223:2012

PN-N-03010:1983

Raporty z badar i oceny

Miedz i stopy miedzi. Prety do obrébki skrawaniem na
automatach

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do wody
deszczowej do zewnefrznego zastosowania ponad ziemia.
Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U). Czes¢ 1:
Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu

Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i §ruby dwustronne o
okreslonych klasach wiasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny
Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powioki
cynkowe z obrobka dodatkowg na zelazie lub stali

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. QOznaczanie
temperatury mieknienia metoda Vicata (VST)

Powioki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda
zanurzeniowg. Wymagania i metody badan

Powtoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

Farby i lakiery. Badanie metoda siatki nacie¢

Powltoki  nieprzewodzace na podiozu niemagnetycznym
przewodzgcym elektrycznosc. Pomiar grubosci powlok. Metoda
amplitudowa pradéw wirowych

Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powloki

Nakretki sze$ciokatne, odmiana 1. Klasy dokfadnosci A i B
Czesci zigczne. Powioki elektrolityczne

Korozja metali i stopow. Korozyjnoéé atmosfer. Klasyfikacja,
okre$lanie i ocena

Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wybor jednostek produktu
do prébki

1. Raport z badan nr LOWO01-2168/13/Z000WN ,Elementy systemu montazowego TiA do

mocowania i podwieszania przewodéw i wyposazenia instalacyjnego”, Laboratorium Okuc¢

i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan
2. Raport z badan nr LOWO02-2168/13/Z000WN ,Elementy systemu montazowego TiA do
mocowania | podwieszania przewodéw i wyposazenia instalacyjnego”, Laboratorium Okué

i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan
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3. Raport z badan nr LOWO03-2168/13/Z000OWN ,Elementy systemu montazowego TiA do
mocowania i podwieszania przewodow i wyposazenia instalacyjnego®, Laboratorium Okué
i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan

4. Raport z badan nr LOWO01-1856/15/Z000WN ,Uchwyty do rur typu FIXM”", Laboratorium Oku¢
i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznarn
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Rys. 1. Klips MTGP-KMR z polipropylenu (PP), do rur ogrzewania podtogowego
(wielkos¢ 38 mm)
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Rys. 2. Klips MTGP-KMR z polipropylenu (PP), do rur ogrzewania podtogowego
(wielkos¢ 40 mm)
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D, mm

X, mm

Y, mm

Z, mm

S, mm

14 + 20

45

36,5

5,4

2.4

(wielkos¢ 45 mm)

Rys. 3. Klips MTGP-KMR z polipropylenu (PP), do rur ogrzewania podtogowego
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(wielkos¢ 60 mm)

Rys. 4. Klips MTGP-KMR z polipropylenu (PP), do rur ogrzewania podtogowego
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Rys. 5. Klips MTGP-KNS z polipropylenu (PP), do rur ogrzewania podtogowego

¥ | F {
&, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
16 + 18 37 47 19 2.8

_..E{E

\ /
\ /
| /
1
Poz. D, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
1 20 48 28 5 3.5
2 20 60 28 5 3,5

Rys. 6. Klips MTGP- KDS z polipropylenu (PP), do szyny mocujacej rury ogrzewania podfogowego
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Rys. 7. Klips MTGP-SDP z polipropylenu (PP), do rur ogrzewania podiogowego
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X

Poz. &, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
1 16 2000 37 24 2,5
2 17 2000 37 24 2,5
18 2000 37 24 2,5

Rys. 8. Szyna MTGP-SZSM z poli(chlorku winylu) (PVC), do rur ogrzewania podtogowego
i $ciennego
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Tasma klejgca
Poz. 9, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
16 2000 37 24 2.5
2 17 2000 37 24 2,5
3 18 2000 37 24 25

Rys. 9. Szyna MTGP-SZSMT z poli(chlorku winylu) (PVC), z tasma klejgca,
do rur ogrzewania podtogowego i $ciennego
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Poz. @, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
1 16+ 18 1000 45 24 25
2 16 + 18 500 45 24 2.5

Rys. 10. Szyna MTGP-SZNM z polipropylenu (PP), do rur ogrzewania podiogowego
i §ciennego
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Tasma klejgca

Poz. 9, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
1 16 + 18 1000 45 24 2,5
2 16 + 18 500 45 24 25

Rys. 11. Szyna MTGP-SZNMT z polipropylenu (PP), z tasma klejaca, do rur ogrzewania podtogowego
i Sciennego
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Poz. @, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
1 16 + 18 1000 45 42 2,5
2 16 + 18 500 45 42 2.5
3 16+ 18 1000 45 64 2.5
4 16+ 18 500 45 64 2,5

Rys. 12. Szyna MTGP-SZNMK z polipropylenu (PP), z klipsem, do rur ogrzewania podfogowego
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o O J\_ﬁ o O e L] ~
| X |
Poz. @1, mm @2, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
1 22 14 1000 45 29 2,5
2 22 14 500 45 29 2,5

Rys. 13. Szyna MTGP-SZU z polipropylenu (PP), uniwersalna, do rur ogrzewania podiogowego i

$ciennego
1 | § 1 1 1 1 | 1 I | | | | 1 | | 1l 1 1 1 1 la
e amlim emmlam e lmm e anlim e an 5
L o L PO 5 HCT I o O T G I It S HI
T 1 | 1 1 1 1 —I —1l°

gﬁuuuuuuuu%@:

| X
'
Tasma klejgca
Poz. @1, mm @2, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
1 22 14 1000 45 29 2.5
2 22 14 500 45 29 2,5

Rys. 14. Szyna MTGP-SZUT z polipropylenu (PP), uniwersalna, z tasma klejaca,
do rur ogrzewania podtogowego i éciennego
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Poz. @1, mm @2, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
1 22 14 1000 45 53 2.5
2 22 14 500 45 53 2,5
3 22 14 1000 45 69 25
4 22 14 500 45 69 25

Rys. 15. Szyna MTGP-SZUK z polipropylenu (PP), uniwersalna, z klipsem,
do rur ogrzewania podiogowego

X
A\ A
-..l—'-.—
Z
Poz. @, mm L, mm X, mm Y, mm Z, mm
1 30 77 101 + 108 47 10
2 30 100 124 + 126 47 10

Rys. 16. Hak pojedynczy MTGP-HPJ z polipropylenu (PP), do mocowania rur ogrzewania
podiogowego
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Poz. &, mm L, mm X, mm Y, mm Z, mm
30 48 65+72 81 10
2 30 T 95 = 101 81 10
3 30 100 124 = 126 81 10

Rys. 17. Hak podwojny MTGP-HPD z polipropylenu (PP), do mocowania rur ogrzewania

podtogowego

e _ ! ST T
J A L
i R | |
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St

dx I, mm
4 x 60

k &

DxL, mm
8 x40

@, mm
30

Y, mm Z, mm
47 8

X, mm
27

Rys. 18. Hak pojedynczy MTGP-HPJS z polipropylenu (PP), do mocowania rur ogrzewania
podtogowego, z tgcznikiem tworzywowo-metalowym
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¥
&, mm X, mm Y, mm Z, mm dxl,mm | DxL, mm
30 27 81 8 4 x 60 8 x40

Rys. 19. Hak podwdjny MTGP-HPDS z polipropylenu (PP), do mocowania rur ogrzewania
podiogowego, z fgcznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym

- m—

Poz. | Srednica rury, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
1 14 +18 125 18 25 3,7
2 20+22 140 21 28 43
3 25 150 23 33 41

Rys. 20. tuki prowadzgce MTGP-LP z poliamidu (PA6) wzmocnionego widknem szklanym

do rur ogrzewania podtogowego
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Poz. | Srednica rury, mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm
1 10+12 30,6 15,8 29,8 11
2 14 + 16 31 15,8 38 "
3 16,5+ 20 31 15,8 41,2 1
4 20+ 23 31 15,8 41,2 11
5 25+29 411 15,9 48 1
6 32+35 40,2 15,8 56 "
T 40 + 45 51,3 16,6 64,5 1"
8 48 + 55 63,6 16,3 77,9 "
9 58,5 + 65 73,2 16,2 70,4 11

Rys. 21. Uchwyt zamykany FIXP-E z polipropylenu (PP) lub poliamidu (PAS),

do mocowania rur
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Poz. Srednica rury , mm X, mm Y, mm Z, mm S, mm dx|, mm DxL, mm
1 10+ 12 30,6 15,8 29,8 11 4 x 45 8 x40
2 14 + 16 31 15,8 38 11 4 x45 8 x 40
3 16,6 + 20 31 15,8 41,2 11 4 x 45 8 x40
4 20+ 23 31 15,8 41,2 1 4 x 45 8 x40
5 25+29 41,1 15,9 48 11 4 x 45 8 x40
6 32+35 40,2 15,8 56 11 4 x 45 8 x40
7 40 + 45 51,3 16,6 64,5 11 4 x45 8 x40
8 48 + 55 63,6 16,3 77,9 11 4 x45 8 x 40
9 58,5 + 65 73,2 16,2 70,4 11 4 x45 8 x40

Rys. 22. Uchwyt zamykany FIXP-EDS3 z polipropylenu (PP) lub poliamidu (PA6),
do mocowania rur, z fgcznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym

z] ]

X, mm

Y, mm

Z, mm

S, mm

1000

23

11,5

Rys. 23. Szyna montazowa FIXP-SZ z poli(chlorku winylu) (PVC),
do uchwytow FIXP-E
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Rys. 25. Blokada szynowa FIXP-BS z poli(chlorku winylu) (PVC), do zabezpieczenia uchwytow
FIXP-E przed przesuwaniem sie w szynie montazowej FIXP-SZ

Rys. 24. tgcznik szynowy FIXP-LS z poliamidu (PA6), do tgczenia szyn FIXP-SZ

— 1,

£

e
X, mm Y, mm Z, mm S, mm
25,8 18,9 10 1,5

|

__..@.__

si ] e
X - V-
X, mm Y, mm Z, mm S, mm
18 15 9 5

)

| g
Y Z
X, mm Y, mm Z, mm
10 10 3

Rys. 26. Nakretka montazowa M6 FIXM-M, stalowa
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uchwyt typ- W
Poz. Srednica rury , mm X, mm Y, mm Z, mm Typ uchwytu
1 6 13,5 16,5 17 S
2 8 14,5 16,5 17 S
3 10 14,5 16,5 21 S
4 12 17 16,5 23 S
5 15 19 16 26,5 S
6 14 +15 24 15,5 28 w
7 16 + 18 23 15,5 34 w
8 20 + 22 245 15,5 38 W
9 25+28 32,5 15,5 50 w
10 35 34 16,5 52 w
11 42 455 17 62,5 w

Rys. 27. Uchwyt pojedynczy otwarty FIXP-PJ z polipropylenu (PP), do mocowania rur
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uchwyt typ: W uchwyt tvp: S
Poz. Srednica rury , mm X, mm Y, mm Z, mm Typuchwytu | dxIl,mm | DxL, mm
1 6 13,5 16,5 17 S 4 x45 8 x40
2 8 14,5 16,5 17 S 4x45 8 x40
3 10 14,5 16,5 21 S 4 x45 8 x40
4 12 17 16,5 23 S 4x45 8x40
5 15 19 16 26,5 S 4 x 45 8 x40
6 14+ 15 24 15,5 28 w 4 x 45 8 x40
7 16+ 18 23 15,5 34 w 4 x 45 8 x40
8 20+22 24,5 15,5 38 W 4 x45 8 x40
9 25+ 28 32,5 15,5 50 w 4 x45 8 x40
10 35 34 16,5 52 W 4 x 45 8x40
" 42 455 17 62,5 w 4 x45 8 x40

Rys. 28. Uchwyt pojedynczy otwarty FIXP-PJSD3 z polipropylenu (PP), do mocowania rur,
z tacznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym
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uchwyt typ: W
Poz. Srednica rury , mm X, mm Y, mm Z, mm | Typ uchwytu |gwint M, mm H, mm

1 6 13,5 16,5 17 S M6 5
2 8 14,5 16,5 17 S M6 5
3 10 14,5 16,5 21 S M6 5
4 12 17 16,5 23 S M6 5
5 15 19 16 26,5 S M6 5
6 14 + 15 24 15,5 28 W M6 5
7 16+ 18 23 15.5 34 w M6 5
8 20 + 22 245 15,5 38 w M6 5
9 25+ 28 32,5 15,5 50 w M6 5
10 35 34 16,5 52 w M6 5
11 42 45,5 17 62,5 w M6 5

Uchwyt FIXP-PJT — bez powloki
Uchwyt FIXP-PJTC — z powlokg dekoracyjng

Rys. 29. Uchwyt pojedynczy otwarty FIXP-PJT i FIXP-PJTC z polipropylenu (PP),

z tulejg mosiezng M6
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Poz. | Srednica Typ gwint M, gwintM1, | dxl,
rury, mm X,mm | Y,mm | Z, mm uchwytu reo H, mm fim i D x L, mm
1 6 13,5 16,5 17 S M6 5 M6 6x53 | 8x40
2 8 14,5 16,5 17 S M6 5 M6 6x53 | 8x40
3 10 14,5 16,5 21 S M6 5 M6 6x53 | 8x40
4 12 17 16,5 23 S M6 5 M6 6x53 | 8x40
5 15 19 16 26,5 S M6 5 M6 6x53 | 8x40
6 14 =15 24 15,5 28 w M6 5 M6 6x53 | 8x40
7 16+ 18 23 15,5 34 w M6 5 M6 6x53 | 8x40
8 20 +22 24,5 15,5 38 w M6 5 M6 6x53 | 8x40
9 25 +28 32,5 15,5 50 w M6 5 M6 6x53 | 8x40
10 35 34 16,5 52 w M6 5 M6 6x53 | 8x40
1 42 45,5 17 62,5 w M6 5 M6 6x53 | 8x40

Rys. 30. Uchwyt pojedynczy otwarty FIXP-PJSD1 z polipropylenu (PP), do mocowania rur,
z tulejg mosiezng M6, z tgcznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym
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uchwyt typ: W uchwyt typ. S
Poz. Srednica rury, mm X, mm Y, mm Z, mm Typ uchwytu

1 6 38 16,5 16,5 S
2 8 39 16,5 17 S
3 10 42 16,5 21 S
4 12 50 16,5 23 S
5 15 54,5 16,0 26,5 S
6 14 +15 53 =59 15,5 28 w
7 16 +18 59 15,5 34 w
8 20 +22 65 15,5 38 w
9 25+28 81,5 15,5 50 w

Rys. 31. Uchwyt podwdjny otwarty FIXP-PD z polipropylenu (PP), do mocowania rur
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d
uchwyt typ: W uchwyttyp: S — =Tl
Poz. Srednica rury , mm X, mm Y, mm Z, mm Typ uchwytu dxl,mm |DxL, mm

1 6 38 16,5 16,5 S 4 x 45 8 x 40
2 8 39 16,5 17 S 4 x45 8 x40
3 10 42 16,5 21 S 4 x 45 8 x40
4 12 50 16,5 23 S 4 x45 8 x40
5 15 54,5 16,0 26,5 S 4 x45 8 x40
6 14+ 15 53 + 59 15,5 28 W 4 x 45 8 x40
7 16 + 18 59 15,5 34 w 4x45 8 x 40
8 20 + 22 65 15,5 38 w 4 x45 8 x40
9 25+28 81,5 15,5 50 w 4 x45 8 x40

Z fgcznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym

Rys. 32. Uchwyt podwdjny otwarty FIXP-PDSD3 z polipropylenu (PP), do mocowania rur,
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uchwyttyp- S
Poz. Srednica rury , mm X, mm Y, mm Z, mm Typ uchwytu | gwint M, mm | H, mm
1 6 38 16,5 16,5 S M6 5
2 8 39 16,5 17 S M6 5
3 10 42 16,5 21 S M6 5
4 12 50 16,5 23 S M6 5
5 15 54,5 16,0 26,5 S M6 5
6 14 +15 53 + 59 15,5 28 W M6 5
7 16 + 18 59 15,5 34 w M6 5
8 20 =22 65 15,5 38 W M6 5
9 25+28 81,5 15,5 50 W M6 5
Uchwyt FIX-PDT — bez powtoki
Uchwyt FIX-PDTC — z powlokg dekoracyjng

Rys. 33. Uchwyt podwaéjny otwarty FIXP-PDT i FIXP-PDTC z polipropylenu (PP),
do mocowania rur, z tulejg mosiezng M6
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Poz. | Srednica xmm | Ymm | Z mm Typ |gwintM,mm| | gwintM1, | | DxL,
rury, mm ? i 4 uchwytu ? mm ’ mm

1 6 38 16,5 16,5 S M6 5 M6 6 x 53 8 x40
2 8 39 16,5 17 S M6 5 M6 6 x 53 8 x40
3 10 42 16,5 21 S M6 5 M6 6 x53 8 x 40
4 12 50 16,5 23 5 M6 5 M6 6x53 8 x40
5 15 54,5 16,0 26,5 S M6 5 M6 6 x 53 8 x40
6 14 +15 53 + 59 155 28 w M6 5 M6 6 x 53 8 x40
7 16 + 18 59 15,5 34 W M6 5 M6 6 x 53 8 x40
8 20+22 65 15,5 38 w M6 5 M6 6 x 53 8 x40
9 25+ 28 81,5 15,5 50 w M6 5 M6 6 x 53 8 x 40

Rys. 34. Uchwyt podwdjny otwarty FIXP-PDSD1 z polipropylenu (PP), do mocowania rur,

z tulejg mosiezng M8, z tgcznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym




®
D%DE AT-15-9315/2015 39/56

|
B

Poz. ?Jf;j,n::; rSur;d’n;:; X, mm Y,mm | gwintM [min.S,mm | dxI|,mm | DxL, mm
1 % 15+19 61 20 M8 1,0 M8 x 80 10 x 50
2 e 20 +25 63 20 M8 1,0 M8 x 80 10 x 50
3 % 26 + 30 69 20 M8 1,0 M8 x 80 10 x 50
4 1 32 +36 76 20 M8 1,0 M8 x 80 10 x 50
5 1% 38 +43 90 20 M8 1,4 M8 x 80 10 x 50
6 1% 47 + 51 98 20 M8 14 M8 x 80 10 x 50
7 2 60 + 64 110 20 M8 1,4 M8 x 80 10 x 50
8 2% 75+ 80 125 20 M8/M10 1,4 M8 x 100 10 x 50
9 3 87 + 92 136 20 M8/M10 1,4 M8 x 100 10 x 50
10 4 113 + 118 158 20 M8/M10 1.7 M8 x 100 10 x 50
11 5 138 + 142 200 25 M8/M10 1,7 M8 x 100 10 x 50
12 6 159 + 166 229 25 M8/M10 2,5 M8 x 100 10 x 50
13 8 200 + 212 285 25 M8/M10 25 M8 x 100 10 x 50

Rys. 35. Obejma stalowa FIXM-OZG pojedyncza, do mocowania rur z wktadkg EPDM lub PVC-P oraz
facznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym



40/56

AT-15-9315/2015

| s |
| -

d L
- — =7
& *.’Ej' 1
N /

Poz. ?:ra:n:;;a: rsu:,?,n::,. X, mm| Y, mm gwintM [min.S,mm | dxI,mm | DxL, mm
1 % 15+19 61 20 M8 1,0 M8 x 80 10 x50
2 o 20+ 25 63 20 M8 1,0 M8 x 80 10 x 50
3 Y 26 + 30 69 20 M8 1,0 M8 x 80 10 x 50
4 1 32+ 36 76 20 M8 1,0 M8 x 80 10 x 50
5 1% 38 +43 90 20 M8 1.4 M8 x 80 10 x 50
6 1% 47 + 51 98 20 M8 1,4 M8 x 80 10 x 50
7 2 60 + 64 110 20 M8 1,4 M8 x 80 10 x 50
8 2% 75+ 80 125 20 M8/M10 1,4 M8 x 100 10 x 50
9 3 87 + 92 136 20 M8/M10 1.4 M8 x 100 10 x 50
10 4 113 + 118 158 20 M8/M10 1,7 M8 x 100 10 x 50
11 5 138 + 142 200 25 M8/M10 1,7 M8 x 100 10 x 50
12 6 159 + 166 229 25 M8/M10 25 M8 x 100 10 x50
13 8 199 + 205 285 25 M8/M10 25 M8 x 100 10 x 50

Rys. 36. Obejma stalowa FIXM-OBG pojedyncza, do mocowania rur z fgcznikiem rozporowym

tworzywowo-metalowym
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oz. Srednica | Srednica X, mm | Y, mm Z, mm gwintM |min. S, mm| dxl,mm |DxL, mm
rury, cal |rury, mm
1 % 15+19 108 20 50 M8 13 M8 x 80 10 x 50
2 Ve 20+25 117,56 20 50 M8 13 M8 x 80 10 x 50
3 % 26 + 30 127 20 55 M8 1.3 M8 x 80 10 x50
4 1 32+36 143 20 65 M8 13 M8 x 80 10 x 50

Rys. 37. Obejma stalowa FIXM-PZG podwdjna, do mocowania rur z wkiadkg EPDM lub PVC-P oraz
tacznikiem rozporowym tworzywowo-metalowym
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Poz Srednica | Srednica X, mm/| Y, mm Z,mm | gwintM imin.S,mm| dxI|,mm |DxL, mm
rury, cal |rury, mm
1 % 15+ 19 108 20 50 M8 1,3 M8 x 80 10 x 50
2 ¥ 20+ 25 117,5 20 50 M8 1,3 M8 x 80 10 x 50
3 % 26 + 30 127 20 55 M8 1,3 M8 x 80 10 x 50
4 1 32+ 36 143 20 65 M8 1,3 M8 x 80 10 x 50

Rys. 38. Obejma stalowg FIXM-PBG podwdjna, do mocowania rur z tgcznikiem rozporowym
tworzywowo-metalowym
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Poz. X, mm Y, mm Z, mm H, mm W, mm S, mm S1, mm
1 27 18 200 110 + 130 40 1,25 4,0
2 27 18 300 110 + 130 40 1,25 4,0
3 28 30 300 110 + 130 40 1,75 57
4 28 30 400 110+ 130 40 1,75 5,7
5 28 30 500 110+ 130 40 1,75 5,7
6 30 30 150 110 + 130 40 2,0 4,5
7 30 30 250 110 = 130 40 2,0 45
8 30 30 300 110 =130 40 2,0 45
9 30 30 350 110+ 130 40 2,0 4,5
10 30 30 400 110 + 130 40 2,0 45
1 30 30 450 110+ 130 40 2,0 4.5
12 30 30 500 110 = 130 40 20 4.5
13 30 30 750 110 + 130 40 2,0 45
14 30 30 1000 110 =130 40 2,0 4,5
15 38 40 300 110 =130 45 2,0 6,0
16 38 40 400 110 =130 45 2,0 6,0
17 38 40 500 110 + 130 45 2,0 6,0
18 38 40 600 110 + 130 45 2,0 6,0
19 41 21 250 110 + 130 50 2,0 5,0
20 41 21 300 110 + 130 50 2,0 50
21 41 21 400 110 + 130 50 2,0 5,0
22 41 21 500 110 + 130 50 2,0 5,0
23 41 21 750 110 + 130 50 2,0 5,0
24 41 21 1000 110 =130 50 2,0 5,0
25 41 41 250 110 =130 50 2,0 5,0
26 41 41 300 110 + 130 50 2,0 5,0
27 41 41 400 110 + 130 50 2,0 50
28 41 41 500 110 + 130 50 2,0 50
29 41 41 750 110 + 130 50 2,0 5,0
30 41 41 1000 110 =130 50 2,0 5,0

Rys. 39. Konsola scienna (wspornik szynowy) FIXM-KS




Cg®
D [] (] AT-15-9315/2015 43/56
| | 1~ 1 () 1l ~ T 1 1 ~
| J | J U | | J UL J
q L3
= |
X z
Poz. X, mm Y, mm Z, mm S, mm

1 27 18 2000 1,2

2 30 30 2000 1,5

3 30 30 2000 1,7

4 30 30 2000 2,0

5 38 40 2000 2,0

Rys. 40. Szyna montazowa FIXM-PM
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Poz. X, mm Y, mm Z, mm H, mm W, mm S, mm S1, mm
1 41 21 150 =120 50 2:5 6,0
2 41 21 300 =120 50 25 6,0
3 41 21 450 2120 50 2,5 6,0
4 41 41 150 =120 50 2,5 6,0
5 41 41 300 =120 50 25 6,0
6 41 41 400 =120 50 25 6,0
7 41 41 450 =120 50 25 6,0
8 41 41 500 2120 50 2.5 6,0
9 41 41 600 =120 50 2.5 6,0
10 41 41 750 =120 50 2,5 6,0
" 41 41 1000 =120 50 2.5 6,0

Rys. 41. Konsola $cienna (wspornik szynowy) FIXM-KSS typu STRUT
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Poz. X, mm Y, mm Z, mm S, mm
1 41 21 2000 25
2 41 21 3000 2,5
3 41 21 6000 25
4 41 21 2000 2,0
5 41 21 3000 2,0
6 41 21 6000 2,0
7 41 41 2000 2,5
8 41 41 3000 2,5
9 41 41 6000 2,5
10 41 41 2000 2,0
11 41 41 3000 2,0
12 41 41 6000 2,0

Rys. 42. Szyna montazowa FIXM-PMS typu STRUT
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Poz. | X, mm Y, mm C, mm D, mm W, mm H, mm L, mm S, mm S1, mm
1 30 30 300 190 40 335 400 2,0 50
2 30 30 300 190 40 335 500 2,0 50
3 30 30 390 230 40 335 600 2,0 6,0
4 30 30 395 225 40 335 700 2,0 5,0
5 30 30 460 285 40 400 800 2,0 5,0
6 30 30 460 290 40 400 1000 2,0 5,0

Rys. 43. Konsola scienna (wspornik szynowy) FIXM-KSP z podparciem
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Poz. Gwint M X, mm
1 M8 24
2 M10 30
3 M12 36

Rys. 44. Ztgczka gwintowana FIXM-ZG
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Poz. X, mm Y, mm Z, mm 2, mm Gwint M2 L, mm
1 18 38 35 8,5 8 40,5
2 21:5 50 45 1 10 47
3 23,5 58 535 13 10 47

Rys. 45. Klamra do dzwigarow FIXM-KD
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Poz. X, mm Y, mm Z, mm Gwint M S, mm
1 25 14 30 M8 2,0
2 37 15 40 M10 3,0

Rys. 46. Sruba z them miotkowym FIXM-ESM
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Poz. X, mm Y, mm Z, mm Gwint M
1 19 34 5,8 M8
2 19 34 5,8 M10

Rys. 47. Nakretka montazowa FIXM-NR
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Poz. X, mm Y, mm qa, 0 S, mm
1 108 25 0 4,5
2 54 25 45 4.5
3 54 25 90 4.5
4 100 25 135 4,5
Rys. 48. tgczniki szyn montazowych FIXM-LS
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e
X, mm Y, mm Z, mm D, mm W, mm S, mm Gwint M L, mm
25 90 120 40 40 4,3 10 22

Rys. 49. Stopa montazowa pozioma FIXM-SPP
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X, mm Y, mm Z, mm D, mm W, mm S, mm Gwint M L, mm
25 90 120 40 40 4,3 10 22

Rys. 50. Stopa montazowa pionowa FIXM-SPP

Sitittttie
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- X ]
1
Poz. d, mm Gwint M X, mm Y, mm
1 8 M8 100 30
2 8 M8 120 50
3 8 M8 140 50
4 10 M10 100 35
5 10 M10 120 40
6 10 M10 140 52

Rys. 51. Sruba dwugwintowa FIXM-SD
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X, mm Y, mm Z, mm S, mm
252 422 34 1,8

Rys. 52. Wspornik naczynia wyrownawczego FIXM-WN

- o] =
X 2
X, mm Y, mm Z, mm S, mm
400 600 34 1,8

Rys. 53. Wspornik uniwersalny wymiennikéw ciepta FIXM-WW
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Rys. 54. Wspornik umywalki FIXM-WU
P
- hejma uchwytu
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Rys. 55. Schemat badania wytrzymatoéci uchwytéw na wyrywanie rury
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Nosnosci charakterystyczne uchwytow zamykanych FIXP-E i FIXP-EDS3
z polipropylenu (PP) lub poliamidu (PAS6), przy dziataniu sity rozciagajacej
Tablica 1
Poz. Srednica rury , mm Nosnosc¢ charakterystyczna, N
1 2 3
1 10+12 250
2 14+ 16 430
3 16,5 + 20 490
4 20+23 560
5 25+29 670
6 32+35 800
7 40 + 45 1060
8 48 + 55 1220
9 58,5 + 65 1500
Nos$nosci charakterystyczne obejm stalowych FIXM-OZG i FIXM-OBG,
przy dziataniu sity rozciggajace;j
Tablica 2
Srednica rury, Srednica : Nosnosé
Poz. cal rury, mm L charakterystyczna, N
1 2 3 4
1 % 15+ 19 1,0
2 72 20+ 25 1,0
1150
3 % 26 + 30 1,0
4 1 32 + 36 1,0
5 1% 38 =43 1,4
6 1% 47 + 51 1,4
7 2 60 - 64 1,4 1150
8 2% 75 + 80 1.4
9 3 87 + 92 1,4
10 4 113 + 118 1,7
1610
1 5 138 + 142 1,7
12 6 159 + 166 25
199 + 205 2400
13 5 200 + 212 25
Nosnosci charakterystyczne obejm stalowych FIXM-PZG i FIXM-PBG,
przy dzialaniu sily rozciggajacej
Tablica 3
Srednica rury, Srednica . No$nosé
Pez cal rury, mm R, S, i charakterystyczna, N
1 2 3 4
1 % 15+19 1,3
2 Yo 20+25 1,3
1140
3 % 26 + 30 1,3
4 1 32 + 36 1.3
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Nos$nosci charakterystyczne klamer do dzwigaréw FIXM-KD,
przy dziataniu sily rozciggajacej

Tablica 4
Poz. X, mm Y, mm Z, mm Nosnos¢ charakterystyczna, N
1 2 3 3 4
1 18 38 35 1535
2 21,5 50 45 2135
3 23,5 58 535 3180

Wytrzymatos¢é uchwytéw otwartych pojedynczych FIXP-PJ, FIXP-PJT, FIXP-PJTC,

Nosnosci charakterystyczne $rub z them miotkowym FIXM-ESM,
przy dziataniu sily rozciggajacej

Tablica 5
Poz. | GwintM No$nosé charakterystyczna , N
1 2 4
1 M8 1150
2 M10 2000
" badana po zamocowaniu na szynie montazowej

FIXP-PJSD3 i FIXP-PJSD1 na wyrywanie rury

Tablica 6
Poz. X, mm Sredr:::: Py, Min. sita wyrywajgca, N

1 3 4
1 135 6 150
2 14,5 8 150
3 14,5 10 90
4 17 12 105
5 19 15 135
6 24 15 140

16 100
1 28 18 120

20 155
8 245 22 160

25 130
9 428 28 165
10 34 35 135
11 45,5 42 245
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Wytrzymatos§¢é uchwytéw otwartych podwéjnych FIXP-PD, FIXP-PDT, FIXP-PDTC,
FIXP-PDSD3 i FIXP-PDSD1 na wyrywanie rury

Tablica 7
Poz. X, mm Smd'::_: rury. Min. sifa wyrywajaca, N

1 3 4
1 38 6 150
2 39 8 150
3 42 10 90
4 50 12 105
5 54,5 15 135
6 53 + 59 15 140

16 100
t 59 18 120

20 155
8 - 22 160

25 130
9 81,5 28 165

Wytrzymatos¢ klipsow, szyn i hakéw podiogowych do rur ogrzewania podlogowego na

wyrywanie rury
Tablica 8
Poz. Rodzaj wyrobu Srednica rury, mm Min. sita wyrywajaca, N
1 2 3 4
1 Hak podtogowy MTGP-HPJ 30
2 Hak podtogowy MTGP-HPD 30 190
3 | Hak podiogowy MTGP-HPJS 30
4 Hak podtogowy MTGP-HPDS 30
: 16 105
5 Klips MTGP-KNS 18 120
6 | Szyny MTGP-SZSM, = e
MTGP-SZSMT 18 40
7 Szyny MTGP-SZNM, 16 15
MTGP-SZNMT, MTGP-SZNMK 18 20
8 Szyny MTGP-SZUT, 14 15
MTGP-SZUK 22 17

Obciazenie niszczace wspornikow elementéw instalacyjnych
przy dzialaniu sily zginajacej

wyrownawczego FIXM-WN

Tablica 9
Poz. Rodzaj wyrobu Sita niszczaca, N
1 2 4
1 Wspornik umywalki FIXM-WU 900
2 Wspomik uniwersalny 2200
wymiennikow ciepta FIXM-WW
3 Wspornik naczynia 1300
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Obciazenia dopuszczalne szyn montazowych
Tablica 10
Poz. | Symbol wyrobu X V\;ymisary Rozstaw podpér |, mm d Obciqie:ﬁe N
xY x S, mm opuszczalne,

1 2 3 4 5

1 FIXM-PM 27x18x1,2 2000 40

2 FIXM-PM 27x18x1,2 1000 149

3 FIXM-PM 30x30x1,5 2000 164

4 FIXM-PM 30x30x1,5 1000 635

5 FIXM-PM 30x30x1,7 2000 212

6 FIXM-PM 30x30x1,7 1000 782

7 FIXM-PM 30x30x2,0 2000 212

8 FIXM-PM 30x30x2,0 1000 782

9 FIXM-PM 38x40x2,0 2000 548

10 FIXM-PM 38x40x2,0 1000 1465

11 FIXM-PMS 41x21x2,0 2000 127

12 FIXM-PMS 41x21x2,0 1000 441

13 FIXM-PMS 41x21x25 2000 151

14 FIXM-PMS 41x21x25 1000 505

15 FIXM-PMS 41x41x2,0 2000 669

16 FIXM-PMS 41x41x2,0 1000 2049

17 FIXM-PMS 41x41x25 2000 772

18 FIXM-PMS 41x41x2,5 1000 2480

Schemat obciazenia
f
It l 1
2 2
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Obciazenia dopuszczalne konsol $ciennych (wspornikéw szynowych)
Tablica 11
Poz. | Symbolwyrobu | NS | CUCIZEPIYOINE | omaee
1 2 3 4 5
1 FIXM-KS 27x18x 1,25 300 78
2 FIXM-KS 28x30x 1,75 500 77
3 FIXM-KS 30x30x2,0 1000 46
4 FIXM-KS 38x40x2,0 600 107
5 FIXM-KS 41x21x2,0 1000 24
6 FIXM-KS 41 x41x2,0 1000 88
7 FIXM-K$S 41x21x25 450 109
8 FIXM-KSS 41x41x25 450 178
9 FIXM-KSS 41x41x2,5 750 184
10 FIXM-KSS 41x41x25 1000 138
11 FIXM-KSP 30x30x2,0 1000 230
Schemat obciazenia
i
i I




