I Il Instytut Techniki Budowlanej

00-611 WARSZAWA |ul. FILTROWA 1 |tel.: (4822)8250471,(4822)8257655|fax(4822)8255286

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc

Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9595/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
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TiA Sp. z 0.0.
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stwierdza sie przydatnosc do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Rozdzielacze mosiezne i stalowe
oraz grupy mieszajgco-pompowe TiA
do instalacji ogrzewania i chtodzenia

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB. ~
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Termin waznosci:
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Zatgcznik: NONCE (s ifz. Marcin M. Kruk
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 18 grudnia 2015 r.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg rozdzielacze mosiezne i stalowe oraz grupy
mieszajgco-pompowe TiA do instalacji ogrzewania i chiodzenia, produkowane przez firme TiA
Sp. z 0.0, ul. Stowackiego 22a, 37-200 Przeworsk.

Rozdzielacze TiA skiadajg sie z dwdch belek: zasilajgcej i powrotnej, zamocowanych na
wspornikach montazowych za pomocg uchwytdw stalowych, pokrytych elektrolityczng powtokg
cynkowa. Rozdzielacze umozliwiajg podiaczenie od 2 do 12 obwododw instalacii.

Belki rozdzielaczy sg wykonywane z ksztattownikéw mosieznych lub ze stali odpornej na
korozje. W zaleznosci od typu i przeznaczenia belki rozdzielaczy TiA mogg byé wyposazone
w {aczniki gwintowane (eurokonusy), taczniki zaciskowe, korki, odpowietrzniki (reczne Iub
automatyczne), zespoly odpowietrzajgco-spustowe, zawory spustowe, termostatyczne lub zawory
regulacyjne z przeptywomierzami (z korpusem tworzywowym lub metalowym) albo bez
przeptywomierzy oraz grupe mieszajgco-pompowg TiA. Zawory termostatyczne sg montowane
wytgczenie na belce powrotnej, natomiast zawory regulacyjne z przeplywomierzami — na belce
zasilajgcej. Odpowietrzniki i zawory spustowe moga by¢é montowane w otworach bocznych belek
rozdzielaczy lub mogg by¢ przytaczane do gtdwnego otworu osiowego belek za pomocg trojnika
(zespot odpowietrzajaco-spustowy). Boczne kroéce rozdzielaczy sg przeznaczone do polaczenia
z rurami miedzianymi lub z tworzyw sztucznych za pomocg fgcznikéw gwintowych G3% (tzw.
eurokonusow) albo za pomocg tacznikow zaciskowych do rur tworzywowych. Belki rozdzielaczy TiA
przedstawiono na rys. 1 + 3. Budowe i wyposazenie rozdzielaczy TiA przedstawiono narys. 4 i 5.

Grupy mieszajgco-pompowe TiA skiadajg sie z zaworu mieszajgcego ESBE serii 3 lub serii 5,
ksztattek mosieznych wyposazonych w tgczniki, korki, odpowietrzniki oraz zawory kulowe odcinajgce,
regulacyjne i wskazniki temperatury oraz pompy obiegowej z korpusem zeliwnym o przytgczach
z gwintem G1 lub G1%2. Grupy mieszajgco-pompowe mogg by¢ dodatkowo wyposazone w element
petnigcy funkcje ,bajpasu” (obejscia), skiadajacy sie z rury miedzianej o $rednicy zewnetrznej
@ 15 mm przylgczonej do ksztaltek mosieznych. Grupy mieszajgco-pompowe TiA przedstawiono na
rys.6i7.

Uszczelki potgczen elementdw rozdzielaczy i grup mieszajaco-pompowych TiA typu O-ring sa
wykonywane z EPDM, FKM, NBR lub HNBR.

Belki rozdzielaczy sg zakonczone z obu stron gwintem wewnetrznym podigczeniowym G1.
Otwory belek rozdzielaczy do podigczenia obwodéw instalacji i wyposazenia majg gwint wewnetrzny
G%.

Pompy, zawory oraz inna armatura rozdzielaczy i grup mieszajaco-pompowych TiA nie sg
przedmiotem niniejszej Aprobaty i powinny by¢ dopuszczone do obrotu.

Wymagane wiaséciwoséci techniczno-uzytkowe rozdzielaczy i grup mieszajgco-pompowych TiA

podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Rozdzielacze TiA bez wyposazenia lub wyposazone w {gczniki gwintowane (eurokonusy),
taczniki zaciskowe, korki, odpowietrzniki (reczne lub automatyczne), zespoly odpowietrzajgco-
spustowe, grupy mieszajgco-pompowe TiA, zawory spustowe, termostatyczne lub zawory regulacyjne
z przeptywomierzami (z korpusem tworzywowym lub metalowym) albo bez przeptywomierzy
sg przeznaczone do instalacji ogrzewania i chtodzenia ptaszczyznowego.

Rozdzielacze TiA bez wyposazenia lub wyposazone w taczniki gwintowane (eurokonusy),
taczniki zaciskowe, korki, odpowietrzniki (reczne Ilub automatyczne), zespoly odpowietrzajgco-
spustowe, zawory spustowe, =zawory termostatyczne | regulacyine bez przeptywomierzy
sg przeznaczone do instalacji ogrzewania grzejnikowego.

Maksymalne parametry pracy rozdzielaczy TiA sg nastepujgce:

-~ temperatura 90 °C,
— cisnienie 1,0 MPa.

W przypadku rozdzielaczy wyposazonych w zawory regulacyjne z przeptywomierzami

(z korpusem tworzywowym lub metalowym) maksymalne parametry pracy wynosza:
— temperatura 55 °C,
— cisnienie 0,6 MPa.

Grupy mieszajaco-pompowe TiA sa przeznaczone do instalacji ogrzewania i chiodzenia
plaszczyznowego.

Maksymalne parametry pracy grup mieszajaco-pompowych TiA sg nastepujace:

— temperatura 90 °C,
— cinienie 1,0 MPa.

Rozdzielacze i grupy mieszajgco-pompowe TiA moga by¢ stosowane w instalacjach,
w ktorych czynnikiem roboczym jest woda lub mieszanina wody z glikolem.

Rozdzielacze i grupy mieszajgco-pompowe TiA do instalacji ogrzewania nalezy stosowac¢ zgodnie
z projektem technicznym instalacji opracowanym zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12828+A1:2014.

Stosowanie rozdzielaczy i grup mieszajgco-pompowych objetych Aprobatg powinno by¢é
zgodne z projektem technicznym opracowanym dia okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym
wymagania polskich norm i przepisow oraz instrukcjg Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty i elementy

Rozdzielacze i grupy mieszajgco-pompowe TiA powinny by¢é wykonywane z nastepujgcych

materiatow:
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- belki rozdzielaczy mosieznych: z mosigdzu gatunku CW614N lub CW617N wg normy
PN-EN 12164:2011 lub PN-EN 12167:2011,
- belki rozdzielaczy stalowych: ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301 wg normy
PN-EN 10088-1:2014,
- uchwyty i wsporniki belek rozdzielaczy: ze stali gatunku S235JR wg normy
PN-EN 10025-2:2007, z elektrolityczng powiokg cynkowsg,
- ksztattki mosiezne grup mieszajgco-pompowych: z mosigdzu gatunku CW614N lub CW617N
wg normy PN-EN 12164:2011 lub PN-EN 12167:2011.
Uszczelki typu O-ring powinny by¢ wykonywane z EPDM, FKM, NBR lub HNBR i powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 681-1:2002+A3:2006.
Zawory termostatyczne powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 215:2005+A1:2006. Armatura
rozdzielaczy powinna by¢ dopuszczona do obrotu.
Wiasciwosci materiatéw stosowanych do produkcji wyrobow oraz sposob ich sprawdzania
i odbioru nie sg przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB i powinny byé zapewnione

w systemie zaktadowej kontroli produkcji Producenta rozdzielaczy.

3.2. Znakowanie

Na kazdym rozdzielaczu i grupie mieszajgco-pompowe]j powinien by¢é umieszczony w sposob

trwaly i czytelny znak Producenta (dopuszcza sie oznakowanie za pomoca etykiety).

3.3. Wlasciwosci techniczno-uzytkowe

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe rozdzielaczy mosieznych i stalowych oraz grup

mieszajaco-pompowych TiA podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny wg p. 3.3.1 p.5.6.1
2 | Wymiary wg p. 3.3.2 p.5.6.2
3 | Szezelnose PN-M-75002:2012
szczelne, brak odksztatcen b itﬁg%mzj )%‘ ar,
czas 1 godz.)
4 | Szczelnos¢ w maksymainych szczelne, brak odksztatcen p.5.6.3
warunkach pracy
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c.d. tablicy 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4

Charakterystyka hydrauliczna
rozdzielaczy, wspotczynnik Ky
przy spadku ci$nienia 1 bar,
m%h "
— rozdzielacze z zaworami
regulacyjnymi
z przeptywomierzami
z korpusem tworzywowym na

belce zasilajgcej i zaworami 20,25
regulacyjnymi bez
przeptywomierzy lub
: : PN-EN 1074-5:2002
zaworami termostatycznymi PN-EN 1267:2012

na belce powrotnej

— rozdzielacze z zaworami
regulacyjnymi
z przeptywomierzami
z korpusem metalowym na
belce zasilajgcej | zaworami 21,20
regulacyjnymi bez
przeptywomierzy lub
zaworami termostatycznymi
na belce powrotnej

— pozostate rozdzielacze =1,90

Y przy petnym otwarciu zaworéw

3.3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie wyrobéw powinny by¢ gtadkie, czyste, bez wad
i uszkodzen. Ostre krawedzie powinny by¢ stepione lub zaokraglone.
Gwinty powinny by¢ czyste, bez naderwan i sladow korozji.

3.3.2. Wymiary. Wymiary rozdzielaczy i grup mieszajgco-pompowych TiA powinny byc
zgodne z podanymi na rys. 1 + 7. Odchylki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiadac klasie
zgrubnej ¢ wedlug normy PN-EN 22768-1:1999. Gwinty powinny by¢ zgodne z norma
PN-EN ISO 228-1:2005, PN-EN 10226-1:2006 lub PN-ISO 724:1995.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg Techniczng ITB powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy
niezmiennosc¢ ich wiasciwosci.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca co najmniej nastepujgce
dane:

— nazwe wyrobu i jego przeznaczenie,

— nazwe i adres Producenta,
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— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9595/2015,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposdb  oznakowania  wyrobu  znakiem  budowlanym  powinien by¢  zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika cbowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r,, poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliéw (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniegj

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pbZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9595/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z po6zniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9595/2015 dokonuje Producent, stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9595/2015 na podstawie:

1) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,

2) zakiadowej kentroli produkcji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu rozdzielaczy i grup mieszajgco-pompowych TiA obejmuje:
a) szczelnosé,
b) szczelno$¢ w maksymalnych warunkach pracy,
c) charakterystyke hydrauliczna rozdzielaczy (wartosci wspétczynnika przeptywu K,).
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyroboéw (p. 5.4)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9595/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac¢, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnoéci. Poszczegodlne wyroby lub partie
wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji

i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

Badania gotowych wyrobéw obejmuja sprawdzenie:
a) wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego,
c) znakowania,

d) szczelnosci.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania gotowych wyrobéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan,
ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.
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5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w tablicy 1, kolumna 4 oraz wedtug

ponizszych opisow.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i znakowania. Sprawdzenie wygladu
zewnetrznego | znakowania nalezy wykona¢ przez ogledziny wyrobu okiem nieuzbrojonym
w swietle rozproszonym, z odleglosci 1 m.

5.6.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢é za pomocg
uniwersalnych narzedzi pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie odpowiedniej doktadnosci pomiaru

i sprawdzianow.

5.6.3. Sprawdzenie szczelnosci w maksymalnych warunkach pracy. Sprawdzenie
szczelno$ci w maksymalnych warunkach pracy nalezy wykona¢ stosujgc prébe hydrauliczng woda
o cisnieniu i temperaturze odpowiadajgcym maksymalnym parametrom pracy w czasie 96 godz.

Po zamknigciu zawordw nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepujg przecieki.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9595/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ rozdzielaczy mosigznych i stalowych oraz grup mieszajgco-pompowych TiA do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
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z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9595/2015 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta rozdzielaczy mosieznych i stalowych
oraz grup mieszajgco-pompowych TiA od odpowiedzialnosci za wlasciwg jakos¢ wyrobdw oraz
projektantéw obiektow i wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W ftresci wydawanych prospektdw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie rozdzielaczy mosieznych i stalowych oraz
grup mieszajaco-pompowych TiA nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9595/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9595/2015 jest wazna do 18 grudnia 2020 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 215:2005+A1:2006 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i metody badan
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PN-EN 681-1:2002+A3:2006

PN-EN 1074-5:2002

PN-EN 1267:2012
PN-EN 10088-1:2014

PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10226-1:2006

PN-EN 12164:2011

PN-EN 12167:2011

PN-EN 12828+A1:2014

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 228-1:2005

PN-ISO 724:1995

PN-M-75002:2012

PN-N-03010:1983

Raporty z badan i oceny

Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek zfgczy rur wodociggowych i odwadniajacych. Czes¢ 1:
Guma

Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajace. Czesc¢ 5: Armatura regulujaca

Armatura przemystowa. Badanie oporu przeptywu wodg

Stale odporne na korozje. Czes¢ 1. Wykaz stali odpornych na
korozje

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych

Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie.
Czes¢ 1. Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe
wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Miedz i stopy miedzi. Prety do obrébki skrawaniem na automatach
Miedz i stopy miedzi. Ksztattowniki i prety prostokatne ogélnego
przeznaczenia

Instalacje ogrzewcze w budynkach. Projektowanie wodnych
instalacji centralnego ogrzewania

Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiarow liniowych i kagtowych bez
indywidualnych oznaczen toleranc;ji

Gwinty rurowe polgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na
gwincie. Czgé¢ 1. Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Gwinty metryczne [SO ogdlnego przeznaczenia. Wymiary
nominalne

Armatura instalacji wodociggowych i centralnego ogrzewania.
Wymagania i badania

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu

do prébki

1. Raport z badan nr LOW01-01781/15/Z000WN. Rozdzielacze i grupy mieszajaco-pompowe TiA do
ogrzewania grzejnikowego, chfodzenia i ogrzewania ptaszczyznowego oraz instalacji wody
uzytkowej. Rozdzielacze mosiezne i ze stali odpornej na korozje, Laboratorium Okué i Slusarki

Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan

2. Opinia Techniczna nr OWN-OT-020/2015 dotyczgca rozdzielaczy i grup mieszajaco-pompowych
TiA do ogrzewania grzejnikowego, chfodzenia i ogrzewania ptaszczyznowego oraz instalacji wody
uzytkowej, Zakiad Okué¢ i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan
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" do podigczenia obwodoéw instalacii (w przypadku belki z 13 otworami, ostatni dolny otwor jest przeznaczony
do podtgczenia zaworu spustowego)

Rys. 1. Belka zasilajgca i powrotna mosiezna rozdzielaczy TiA (profil C7)
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T do podtaczenia obwoddw instalacji (w przypadku belki z 13 otworami, ostatni dolny otwor jest przeznaczony
do podtgczenia zaworu spustowego)

Rys. 2. Belka zasilajgca i powrotna mosiezna rozdzielaczy TiA (profil C6.5)




®
D%]D% AT-15-9595/2015 15/19

//]04]4]

G¥% S0

:

40.6
|

llo$¢ otwordw ! 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

diugos¢ belkiL, mm | 125 176 |1 225 | 275 | 325 | 375 | 425 | 475 | 525 | 575 | 625 | 675

") do podtaczenia obwodow instalacji (w przypadku belki z 13 otworami, ostatni dolny otwér jest przeznaczony
do podigczenia zaworu spustowego)

Rys. 3. Belka zasilajaca i powrotna rozdzielaczy TiA, ze stali odpornej na korozje
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210 lub 235

zawor regulacyjny z przeptywomierzem

(z korpusem tworzywowym lub metalowym)
zawor regulacyjny bez przeptywomierza
odpowietrznik automatyczny

odpowietrznik reczny

— korek G1 z uszczelkg

zawor termostatyczny

— tacznik gwintowany z uszczelkg
— f{gcznik zaciskowy

— zawor spustowy

L
I

Rys. 4. Budowa i wyposazenie rozdzielaczy TiA — rozdzielacze TiA bez zespotu
odpowietrzajgco — spustowego
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mm

210 lub 235

zawor regulacyjny z przeptywomierzem G - zawoér termostatyczny
(z korpusem tworzywowym lub metalowym) H - 1iacznik gwintowany z uszczelkg
zawor regulacyjny bez przeptywomierza I — {gcznik zaciskowy

zespot odpowietrzajaco — spustowy

Rys. 5. Budowa i wyposazenie rozdzielaczy TiA — rozdzielacze TiA z zespotem
odpowietrzajgco — spustowym
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A, mm B, mm C, mm G, cale
1) 210
37 235 261 1
"' w przypadku zastosowania odpowietrznika automatycznego

— 1gcznik GZ1

— ksztaltka mosiezna 2xGW1

— odpowietrznik automatyczny lub reczny

— ostona termometru z uszczelkg

— termometr

— korek G'% z uszczelka

— ksztattka mosiezna GW1 x GZ1 x (3xGW %)
lub GW1%2 x GZ1 x (3xGW%2)

— tacznik 2xGW1 lub GW1%2 x GW1
— termometr

ksztattka mosigzna (2xGW1) x GZ1 x (3xGW %)
— zawor kulowy z potsrubunkiem G1 (opcjonalnie)

zZrxc
I

Rys. 6. Grupa mieszajgco-pompowa TiA, bez ,bajpasu” (obejscia)
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A, mm B, mm C, mm G, cale
g g;g 261 1

" w przypadku zastosowania odpowietrznika automatycznego

tacznik GZ1

ksztaltka mosiezna (2xGW1)x(2xGW %)

zawor regulacyjny bajpasu

odpowietrznik automatyczny lub reczny

ostona termometru z uszczelka
termometr
korek Gz z uszczelkg

ksztattka mosiezna GW1 x GZ1 x (3xGW%)

lub GW1Y2 x GZ1 x (3xGWz)

TOoZZEr A~
[

tacznik 2xGW1 lub GW1%2 x GW1

termometr

ksztattka mosiezna (2xGW1) x GZ1 x (3xGW'2)
zawor kulowy z pétsrubunkiem G1 (opcjonalnie)
tacznik redukcyjny G¥2/G¥%

tgcznik bajpasu

tacznik redukcyjny G2/G%

Rys. 7. Grupa mieszajaco-pompowa TiA, z ,bajpasem” (obejsciem)



